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(§) Messer 

(57) Fur chirurgische Schnitte dient ein Messer mit minde- 
stens einer Schneide am Ende des Messers. Dieses Mes- 
ser hat eine iiber das Ende des Messers vorstehende Fiih- 
rung ohne Schneide, die es erlaubt, das Messer in einen 
Schnitt einzufuhren und diesen Schnitt an der Fuhrung 
angebrachte Schneiden zu erweitern. 
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Beschreibung 

Die Erfindung belrifft ein Messer flir chirurgische Ein- 
grirYe mit rnindesiens einer Schneide am Fnde des Messers. 

Deranige Messer sind in verschiedenen Fonnen bekannL 
Sie reichen vom einfachen Skalpell bis hin zu speziellen 
Diajnantmessem mil unterschiedhchster Schneidenkonfigu- 
raiion. Die Breite und Form der Schneide dieser Messer ist 
an spezieUe chirurgische EingrifFe angepafit und ermoglichi 
es, reproduzierbare Schnitte vorzunehmen. 

Ein Anwendungsgebiet dieser Messer ist das Schneiden 
der Cornea, der Sklera und/oder anderer Gewebe zum Ein- 
setzen einer kiinstlichen Linse. Hierbei wird zunachst ein 
kleinerer Schnitt nut beispielsweise einer Lange von 
2,85 mm angelegt. Dieser Schnitt erlaubt es, ein feines 
Rohrchen bis zur Linse zu fuhren, diese aufzulosen und ab- 
zusaugen. Der Schnitt ist dabei genau an den Durchmesser 
dcs Rohrchcns angcpaBt, so daB cin dichtcr AbschluB zwi- 
schen Come a und Rohrchen entsteht. 

AnschlieBend wird mit demselben oder mit einem etwas 
breiteren Messer der vorhandene Schnitt auf eine Schnitt- 
breite von 3,2 mm ausgedehnt, urn die kunstliche Linse 
durch die Hornhaut ins Auge einzufuhren. 

Urn die Hornhaut moglichst wenig zu verletzen, muB der 
zweile Schnitt genau auf dem ersten Schnitt angebrachl wer- 
den, so daB der vorhandene Schnitt durch den zweiten 
Schnitt nur vergroBert wird. Gerade diese Sc hnittfuhrung er- 
fordert jedoch viel Geschick, damit bei den geringen Ab- 
messungen nicht versehentlich ein weiterer, zweiter Schnitt 
in geringem oder auch einem weiteren Abstand vom ersten 
gesetzt wird. Die Dimensionierung der Schnittbreite ist we- 
niger problematisch, da die Messer Schneiden aufweisen, 
die an die gewiinschte Schnittbreite angepaBt sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gattungs- 
gemaBes Messer so weiterzuentwickeln, daB ein vorhande- 
ner Schnitt leichter und ohne einen zweiten Schnitt zu setzen 
auf eine bestimmte Schnittbreite erweitert werden kann. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB uber das Ende 
des Messers eine Fuhrung ohne Schneide vorsteht. 

Diese Fuhrung erlaubt es, das Messer in einen zuvor ge- 
legten Schnitt einzufuhren. Da die Fuhrung keine Schneide 
aufweist, kann sie problemlos in den zuvor gelegten Schnitt 
eingefiihrt werden, ohne daB das umliegende Gewebe, ge- 
schadigt wird. Erst wenn das Messer mittels der Fuhrung ge- 
nau positioniert ist, wird das Messer weiter in den zuvor ge- 
legten Schnitt eingefiihrt, so daB die am Messer angebrach- 
ten Schneiden den Schnitt in vorbestirnmter Weise erwei- 
tern. 

Im oben genannlen Bei spiel dient der erste, kleinere 
Schnitt dem Absaugen der Linse und der mittels des Mes- 
sers vergroBerte Schnitt ist genau auf die einzufuhrende 
Linse abgestimmt 

Urn ein leichtes Einfiihren der Fuhrung in den zuvor an- 
gebrachten Schnitt zu ermog lichen, wird vorgeschlagen, daB 
die Fuhrung konvex ausgebildet ist. Die sich zur Schneide 
hin erweitemde trapezformige oder ahnlich geformte Fuh- 
rung ermoglicht soinit dem Operateur ein genaues Einfiih- 
ren des Messers in den zuvor gefertigten Schnitt, ohne dafi 
Gewebe dabei verletzt wird. 

Die Schonung des Gewebes wird dadurch erhoht, daB die 
Form der Fuhrung abgerundet ist. Die abgerundeten Flachen 
sorgen fur eine minimale Beanspruchung des die Fuhrung 
umgebenden Gewebes. 

Das Anbringen einer Schneide an einer Seite der Fuhrung 
hat den Vortcil. daB die scitlichc Lagc dcs - zuvor gclcgtcn 
Schnittes bei - der VergroBerung des Schnittes korrigiert 
werden kann. Sofern der zunachst gelegte Schnitt jedoch 
richtig positioniert war, ist es vorteilhaft, wenn bei dem 
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Messer an zwei Seiten der Fuhrung Schneiden angeordnet 
sind. Diese Schneiden konnen gleich breit sein, so daB der 
Schnitt an beiden Seiten gleich weit vergroBert wird. 

Die heidseitig der Fuhrung angeordneten Schneiden er- 
5 lauben es, nicht nur den Schnitt zu erweitern, sondern es ist 
moglich, durch die Anordnung der Schneiden relativ zur 
Fuhrung auch eine spezielle Schnittforra herbeizufuhren. 
Vorteilhaft ist es, wenn die Schneiden in einem Winkel oder 
bogenformig zueinander angeordnet sind. Dies erlaubt einen 
to Schnitt, der das Einsetzen spezieller Linsen erleichtert. 

Nicht nur die Schneiden konnen in einem Winkel B oder 
bogenformig zueinander angeordnet sein, sondern auch die 
Fuhrung kann eine derartige Form aufweisen. 

Daher wird weiterhin vorgeschlagen, die Fuhrung in der 
is Draufsicht bogenformig oder trapeztonnig auszubilden. Ins- 
besondere wenn der erste Schnitt eine spezielle Form wie 
beispielsweise eine Bogenform oder eine Trapezform auf- 
weist, ist cs von Vortcil, wenn die in dicscn Schnitt einzu- 
fuhrende Fuhrung eine zumindest annahernd daran ange- 
20 paBte Form auf\\ f eist, um das Einfiihren der Fuhrung in den 
zuvor gesetzten Schnitt zu erleichtem. 

Wenn Schneide und Fuhrung einen bei einer seitlichen 
Ansicht des Messers stumpfen Winkel bilden, wird beim 
Einfiihren des Messers das Gewebe vom Messer wegge- 
25 druckt und geschniiten. Ein Schnitt von einem definierten 
Punkt in einem besummten Abstand zur Fuhrung hin wird 
dadurch erzielt, daB Schneide und Fuhrung in einem spitzen 
Winkel zueinander angeordnet sind. Beide Anordnungen 
konnen fur unterschiedliche Anwendungen von Vorteil sein. 
30 Die Schneiden konnen aus Mated alien wie Metall, insbe- 
sondere Stahl, Glas, Keramik und anderen Mineralien her- 
gestellt werden. Eine bevorzugte Ausfuhrungsvariante des 
Messers sieht vor, daB die Schneiden aus Diamant herge- 
stellt sind. Da bisher beispielsweise beim Einsetzen von 
35 Linsen der zweite Schnitt eine Schnittbreite von 3,2 mm bis 
3,8 mm aufwies, muBten Diamantschneiden mit entspre- 
chender Lange zur Verfiigung gestellt werden. Das erfin- 
dungsgemaBe Messer benotigt nur noch zwei kleinere Diai- 
nantschneiden, da beidseitig der Fiihrung der Schnitt nur 
40 noch eine Breite von 0,2 mm bis 0,5 mm benotigt. Dadurch 
wird der benotigte Materialaufwand fur die Diamantschnei- 
den betrachtlich verringert. 

Ausfuhrungsbeispiele erfindungsgemaBer Messer sind in 
der Zeichnung dargestellt und werden im folgenden naher 
45 erlautert Es zeigt, 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemaBen Mes- 
sers mit stumpfwinklig angesetzter Schneide, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Messer nach Fig. 1, 
Fig. 3 eine Seitenansicht eines erfindungsgemaBen Mes- 
50 sers mit spitzwinklig angesetzter Schneide, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf das Messer nach Fig. 3, 
Fig. 5 eine Seitenansicht einer alternativen Ausfuhrungs- 
form eines erfindungsgemaBen Messers, 
Fig. 6 eine Draufsicht auf das Messer nach Fig. 5, 
55 Fig. 7 eine weitere alternative Ausfuhrungsform, 

Fig. 8 eine Draufsicht auf die Ausfuhrungsform nach Fig. 
7 und 

Fig. 9 eine Draufsicht auf eine Ausfuhrungsform mit ge- 
bogener Fuhrung. 

60 Das in Fig. 1 gezeigte Messer 1 hat eine stabfbrmige Fuh- 
rung 2 mil einer abgerundeten Spitze 3. An einer Seite der 
Fuhrung 2 ist gegeniiber der Spitze 3 zuruckversetzt eine 
Schneide 4 angeordnet. Diese Schneide 4 beginnt an der 
Seite der stab formi gen Fuhrung 2 und verlauft radial von der 

65 Fuhrung wcg. Die Schneide 4 ist dcrart abfallcnd angeord- 
net, daB sie mil der Fuhrung 2 einen stumpfen Winkel a bil- 
det. 

Die auBenliegende Seite des Messers an der die Schneide 
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4 angebracht. ist. weist im vorliegcndeni Fall eine Schneide 

5 auf. Diese Schneide kann jedoch auch entfallen. 
Die Draufsicht nach Fig. 2 zeigt noch einmal genauer die 

Anlage der Schneide 4 am Messer 1 . 

Eine alternative Anordnung der Schneide 4' an einem 
Messer 1' zeigen die Fig. 3 und 4. Dieses Messer ist entspre- 
chend dem Messer nach Fig, 1 ausgebildet, nur daB die 
Schneide 4' in einem spitzen Winkel a' zur Fuhrung 2' ange- 
ordnet ist. AuBerdem isi beim Messer 1' die Seite des Mes- 
sers auf der die Schneide 4' angeordnet ist, abgerundet. 

Fig. 5 zeigt ein Messer 1", das im wesentlichen wie das 
Messer nach Fig. 2 aufgebaut ist. Bei dem Messer nach Fig. 
5 sind jedoch beidseitig der Fuhrung 2" Schneiden 6 und 7 
angeordnet, die beide gleich weit von der Fuhrung 2" vorste- 
hen. Die Anordnung der Schneiden 6 und 7 kann selbstver- 
standlich auch entsprechend der Ausfuhrungsforrn nach Fig. 
3 ausgebildet sein. 

Wahrcnd in Fig. 5 die sich beidseitig der Fuhrung 2" cr- 
streckenden Schneiden 6 und 7 auf einer Linie liegen, sind 
diese Schneiden beim Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 7 
und 8 in einem Winkel zueinander angeordnet, so daB sich 
ein leicht bogenrormiger Schnitt ergibt. Der Winkel p, in 
dem die Schneiden 8 und 9 des Messers 1'" zueinander ange- 
ordnet sind, ist individuell an das spezielle Einsatzgebiet an- 
zupassen. 

Fig. 9 zeigt die Draufsicht auf ein Messer, das im wesent- 
lichen entsprechend den Fig. 7 und 8 aufgebaut ist, bei dem 
jedoch die Fuhrung T" bogenformig ausgebildet ist. 

Selbstverstandlich konnen die Schneiden auch in sich bo- 
genformig ausgefiihrt sein oder sich in einer beliebigen An- 
ordnung zur Fuhrung erstrecken. Je nach Einsatzgebiet kann 
auch die Verwendung von mehr als zwei Schneiden vorteil- 
haft sein. 

Das beschriebene Messer ermoglicht ein zweistufiges An- 
bringen von Schnitten, insbesondere von besonders feinen 
Schnitten. Dieses zweistufige Schneiden ermoglicht zum ei- 
nen eine Korrektur des ersten Schnittes und zum anderen bei 
speziellen Anwendungsfallen den Einsatz des ersten Schnit- 
tes fur eine Erstbehandlung und den Einsatz des zweiten 
Schnittes ftir eine darauf folgende zweite Behandlung, bei 40 
der ein groBerer Schnitt benotigt win! 
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gekennzeichnet, daB Schneide (4') und Fuhrung (2*) ei- 
nen spitzen Winkel a' bilden. 

9. Messer nach einem der vorhergehenden An sprue he. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneide (4. 4\ 5, f>, 
7, 8, 9) aus Diamant hergestellt ist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Patent anspriiche 

1. Messer (1, 1', 1", 1'") fur chirurgische Schnitte mil 45 
mindestens einer Schneide (4, 4', 6, 7, 8, 9) am Ende 
des Messers (1, 1\ 1", 1" ), dadurch gekennzeichnet, 
daB uber das Ende des Messers (1, 1\ 1", 1 ,M ) eine Fuh- 
rung (2, 2', 2", 2'") ohne Schneide vorsteht. 

2. Messer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 50 
daB die Fuhrung (2. 2\ 2", 2 m ) konvex, insbesondere 
trapezformig ausgebildet ist. 

3. Messer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrung (2 ? 2\ 2", 2*") abgerundet ist. 

4. Messer nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB an zwei Seiten der Fuh- 
rung (2", 2 ,M ) Schneiden (6, 7, 8, 9) angeordnet sind. 

5. Messer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schneiden (8, 9) in einem Winkel P oder bo- 
genformig zueinander angeordnet sind. 60 

6. Messer nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrung in der Drauf- 
sicht bogenlormig oder trapezformig ausgebildet ist. 

7. Messer nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB Schneide (4, 6, 7, 8, 9) 65 
und Fuhrung (2 r 2'\ 2'") einen stumpfen Winkel a bil- 
den. 

8. Messer nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
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